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I. Beschreibung
: der Hydraulik-Anlage

3 Die nebenstehende schematische Darstellung zeigt " . &
4 als Musterbeispiel einen Schlepper mit Dreipunki- 1. erkungswelse der HydrClUIIk-Anldge
7 p aufhdngung, Mé&hwerkaushebung und Frontlader. bei Dreipunktaufhéingung

Sie gibt AufschluBB Gber die Lage der Einzelteile,
Leitungen und Gerdite.

Hochdruck-Zahnradpumpe

Bild 1 1 Pumpe
M 2 Heberblock Die Hochdruck-Zahnradpumpe (s. Bilder 2 und 3) wird durch einen Keilriemen direk:
3 Saugleitung vom Motor angetrieben (unabhdngig von der Kupplung).
3 4 Druckleitung l Der Keilriemen kann durch die zweiteilig ausgefihrte Riemenscheibe an der
" 5 Steuvergerdt Pumpe nachgespannt werden,
e LX) 2 6 Sfe.:uerhebel Wahrend des Betriebes saugt die Pumpe Ol aus dem im Heberblock befindlichen
o / 7 Leitung ,Heben” Olbehdlter ber das Saugrohr an und férdert es Gber das Druckrohr zum Stever-
= AN || 8 Verteiler (Vorwdhlschaltung) gerdt.
| 2= mit Absperrhahn
- ! = H 9 Hahn f. Dreip.-Aufh. Die Férdermenge betréigt 16 Ltr./min., der Betriebsdruck 120 atij (bei Typ KL 300)
L= 8 10 Leitung ,Driicken” " 150 atij (bei Typ KL 400,
11 Ricklaufleitung 350 Export und 450 Expori)
12 Hahn f. M&hw.-Aush.
13 Leitg. z. Mdhw. Aush.

e e 14 Md&hwerkaush.-Zylind.

15 Hahn f. Frontlader
16 Leitung z. Frontlader
17 Hubzyl. Frontlader

Bild 4

Steuergerdit

Das Steuverger&t mit eingebautem Uber-
druckventil ist rechts vom Fahrersitz so an-
geordnet, daf} sich der Steuerhebel leicht
betatigen l&Bt. Das eingebaute Ventil
schitzt die gesamte Anlage vor Uberdruck.

TR wsconresscmenerd
ensc'be Die Grundelemente der Kramer-Hydraulikanlage

sind:

Keilriemen

prsme e |

e

Die Hochdruck-Zahnradpumpe (Teilnr.223610301) 1

mit Antriebskeilriemenscheibe und Halter.
(Bild 2 am KL 300, Bild 3 am KL 400)

Das Stevergeréit mit eingebautem Uberdruck-
ventil (Teilnr. 2236104 02) und Konsole.

Das Gerdt ist doppeltwirkend.

(Bild 4)

Der Heberblock mit Zylinder und Kolben
(Teilnr. 2236001 13) mit Olbehdlter, MeBstab und
Olfilter (Bild 9).

Die Leitungen und Verbindungsteile (s. Bild 1).
Die Vorwdhlschaltungl fir weitere hydr. Gerdte,
wie Mdhwerkaushebung, Frontlader usw. (Bild
10-13).

Bild 2 u. 3

_9 L

Uber den RohranschluB 1 (Ziffern sind
am Steuergerdt eingegossen) erhélt das
Steuergerdt, wie oben schon erwdhnt, das
Drucksl von der Pumpe. Der Steuerhebel
des doppeltwirkenden Stevergerétes hat
4 Arbeitsstellungen (Bild 4).

N) Neutral- oder Haltestellung (Hebel steht senkrecht und ist durch Rickholfeder ge-

halten) s. Bild 7.

Das Druckdl wird in diesem Falle fast drucklos vom Steuergerdt Uber ein Rick-
laufrohr vom AnschluB3 ,3" aus und Gber ein Filter in den Olbehdlter zurickge-
fordert. Der Arbeitskolben ist in beiden Richtungen blockiert.

H) Heben (Hebel steht vorn) s. Bild 8.

Das ist die Stellung zum Ausheben der Geréte. Uber den Anschluf 44" am
Steuvergerat und das betreffende Druckrohr wird das Ol zu dem vorderen An-
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schlu des Hubzylinders am Heberblock geférdert. Es verdréngt den Kolben
nach hinten, wodurch Hubwelle und Hebearme bewegt und die angebauten
Gerdate ausgehoben werden.

D) Driicken (Hebel steht nach hinten) s. Bild 6.
Wird der Steuerhebel nach hinten bewegt, so gelangt das Druckél Uber den
AnschluB3 5" und das betr. Druckrohr zum hinteren Anschlu3 des Hubzylinders.
Die ausgehobenen Gerdte werden gesenkt und evil. unter Druck gehalten (mit
der Hand am Hebel! Erst in der Schwimmstellung befindet sich die Raste, die
die Hand freigibt!).

S) Schwimmstellung (Hebel nach hinten bis zum Einrasten) s. Bild 5.
In dieser Stellung wird mit sémtlichen Dreipunkt-Geréten gearbeitet.
Der Kolben kann sich in beiden Richtungen mit nur geringem Widerstand be-
wegen.
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Heberblock

Der Heberblock mit Hubzylinder ist gleichzeitig Olbehélter und mit dem Schlep-
per-Getriebegehduse verschraubt (s. Bild 9).

‘Im Block befinden sich: Arbeitszylinder, Kolben, Kolbenstange, Kolbenstangen-
hebel, Hubwelle, Olbehalter, Olfilter, Olmefstab, Beliftungsfilter.

Aulen: Hebarme, Olablafistopfen und Anschlisse fir die Saug- und Druck-
leitungen.

Durch das von der Pumpe geférderte Ol wird der Kolben im Zylinder bewegt.
Uber die Kolbenstange, Hebel, Welle und Arme kénnen Lasten bis 1100 kg (an
den Anlenkpunkten der Lenker) gehoben bzw. erhebliche Driicke auf die Gerdte
ausgeibt werden.

Der Olbehalter ,,a” kann beim Olwech-
sel Uber die OlablaBschraube (unten)
entleert werden (im Bild 9 nicht ersicht-
lich).

Der Olstand ist mit dem OlmeBstab
.c” zu kontrollieren.

Er darf nur soweit absinken, daf} bei
voll ausgefahrenem Kolben und bei Ar-
beiten in Hanglagen das Saugfilter am
Saugrohranschluf noch mit Ol bedeckt
bleibt, d.h. der Olmefstab muf3 noch
einige Millimeter Olstand anzeigen.

Das Beliiftungsfilter soll halbjdhrlich ausgewaschen werden. Hierzu ist der Einfoll-
flansch ,,d” abzubauen.

Das Olfilter ,b“ ist ein zylindrisches Siebfilter mit Mantel und Verteilerrohr. Es ist im
Heberblock auf der rechten Seite eingeschraubt. Markierungsstrich richtig stellen.

Zum Reinigen kann der Filtereinsatz nach Entfernen des Schwenkanschlusses mit
Ricklaufrohr und VerschluBschraube mittels Drahthaken herausgeholt werden. Dazu
wird der Deckel ,e" getffnet.

Rohre und Rohrverbindungen

Aus Sicherheitsgrinden werden in Hydraulikanlagen nahtlose, dinnwandige Prézi-
sionsstahlrohre verwendet.

Zum Verbinden der Rohre unter sich, sowie mit der Pumpe, dem Stevergerdt und
dem Heberblock, werden |5tlose Rohranschlisse und -verbindungen verwendet. Bei
nachréglichem Einbau der Anlage missen evil, Léngenkorrekturen an den Rohren
vorgenommen werden. Die Rohrenden missen entgratet und Feilspéne aus dem Rohr-
innern entfernt werden. Uberwurfmutter und Schneidring sind iiber das Rohr zu schie-
ben, wobei darauf zu achten ist, daf der Bund des Schneidringes der Mutter zugekehrt
ist. Das Rohrende ist gegen den Anschlag im Schraubstutzen zu driicken und die
Uberwurfmutter beim ersten Zusammenbau kréftig anzuziehen, damit der Schneidring
(Ermeto) mit seiner Schneidkante geniigend tief in das Rohr einschneiden und einen
Bund aufwerfen kann. AuBBerdem ist noch zu beachten, daf die Rohre schwingungs-
frei verlegt und durch Schellen gehalten werden miissen, um sie vor Briichen zu
schitzen.




lli. Wirkungsweise
bei angebauter Vorwdhlschaltung

Sobald die hydraulische Anlage aufler fir Dreipunkigerdte auch noch fir Méhwerk-
aushebung und Frontladerbetdtigung herangezogen wird, ist neben dem Steuer-

gerdt eine Vorwdhlschaltung mit Absperrventil (in den Bildern nicht vorhanden) an-
gebaut (s. Bild 10-13).

| B

Sie besteht aus einem Verteiler mit zwei oder mehr Héhnen. Uber den Anschluf3 ,,4”
am Stevergerdt erhalt der Verteiler Druckdl, sobald der Hebel am Stevergerdt auf
~Heben” ‘gestellt wird. Vom Verteiler aus erhélt die Verteiler-Leitung das Druckél,
die vorgewdhlt wurde.

Hat z.B. der Schlepper Dreipunkigeréte, Méhwerksaushebung und Frontlader, so
schaltet

der obere Hebel auf Dreipunktgerdte (Bild 11)
der mittlere Hebel auf Mdhwerkaushebung (Bild 12)
der untere Hebel auf Frontlader (Bild 13)

Dreipunktgerdte also immer oberer Hebel; Frontlader, wenn vorhanden, immer
unterer Hebel.

Arbeitsbeispiel: In der Regel arbeitet nur ein Gerdt. Ist es der Frontlader, so wird
zundchst der untere Hebel nach vorn gelegt (Bild 13), dadurch ist jetzt das Steuer-
gerdt den Frontladerzylindern zugeschaltet. Die Arbeit mit dem Frontlader geschieht
dann wie bei allen Gerdten, durch Betdtigung des Steuerhebels (,Heben”). Das Sen-
ken geschieht durch Eigenlast (in Hebestellung ,S“, s. Bild 5).

Die Bedienungshebel von Steuergerdt und Vorwdhler liegen gestaffelt nebeneinander
und kdnnen mit einer Hand schnell und ohne Zeitverlust betétigt werden (Einhand-
bedienung). Wie schon im Beispiel gesagt, sind die Héhne gedffnet, wenn die Bedie-
nungshebel noch vorn gelegt werden. Nach der Arbeit und bei StraBBenfahrt werden
.aus Sicherheitsgrinden sé@mtliche H&hne geschlossen, d. h. die Hebel nach hinten
gelegt.

Unfdlle, die durch unbeabsichtigte Betdtigung des Steuerhebels entstehen kdnnten,
werden durch diese doppelte Sicherung vermieden.

Der Betrieb mit hydr. Méhwerkaushebung (s. Bild 14)

geschieht, wie eben gesagt, tber den Verteiler mit Héhnen. Der zweite Hahn von
oben ist dafir zusténdig (s. Bild 12). Ein Druckrohr ,a” von 6 mm ¢ fihrt von hier

s

zum Hubzylinder der Méhwerkaushebung. Der Arbeitskolben ,b” des Hubzylinders
ist gelenkig mit einer Hubgabel ,c” verbunden, welche tber in Gesténge ,d” die
Méhvorrichtung ausheben kann. Um beim Arbeiten das Ausheben des Messer-
balkens genau bis zur Schwadh&he zu erleichtern, ist eine Sperre vorgesehen, die
verhindert, daf3 diese Héhe tberschritten werden kann und der Messerantrieb da-
durch ausgerickt wird.

Soll der Messerbalken ganz ausgehoben oder in Arbeitsstellung abgelassen wer-
den, muf} durch den hierfir vorgesehenen FuBschalthebel die Sperrklinke ausgeldst
werden. Uber den einstellbaren Drahtzug ,e” wird der Méhantrieb automatisch aus-
gerickt.

Nach beendeter Arbeit und in Transportstellung wird die Méhvorrichtung durch
die obere Raste an der Sperrklinke getragen und vor unbeabsichtigtem Ablassen
gesichert. Der kompl. Mé&hbalken wird auBerdem
durch den Balkenhalter mit Kurbelmutter zusétzlich
gehalten. (Bei StraBenfahrt Finger durch Schutzleiste
abdecken!)

Durch die Vorwéhlschaltung soll besonders der kom-
binierte Einsatz von Mé&hwerk und Frontlader er-
leichtert werden. So kann z.B. beim gleichzeitigen
Méhen und Zusammenschieben von Grinfutter oder
Silagen das Umschalten und Stevern durch eine
Hand bequem und zeitsparend erfolgen.

Einschalten des Mdhantriebs:
Messerbalken ablassen,

Kupplungshebel durchtreten,

vorsichtig Méhantriebsschaltung einriicke:,
Kupplungshebel langsam nachlassen.

Bild 14

Der Betrieb mit Frontlader (s. Bild 15)

Die Arbeit mit dem Frontlader ist ebenso durch den Verteiler erleichtert. Der unterste
Hahn ist dafir bestimmt. Durch Umschalten des Hebels am Hahn nach vorn (s. Bild 13)
wird das Steuergerdt den Frontlader-Zylindern zugeordnet. Der Steuerhebel vermittelt
das Heben wie im Arbeitsbeispiel S. 6 gesagt.

Vor der Arbeit mit Frontlader ist zu beachten, daB wegen des groBeren Arbeits-
zylinders das Ol im Heberblock bis an die obere Olmarke nachgefiillt werden muB!

Uber die Leitung ,,a” wird das Ol in den Arbeitszylinder ,,b” mit Kolben ,,c” gefihrt.
Die Ladeschwinge ,d” des Frontladers und die beiden Arbeitszylinder werden von
zwei starken Tragholmen ,g” mit Wangen ,f* und Lagerungen ,e” aufgenommen,
so daf} Schleppertriebwerk und Motor auch bei schwerster Arbeit nicht beschédigt
werden kénnen.

Die Ausleerhche der Schwinge betrégt ca. 2,5 m, die Ausladung ca. 0,9 m, das Hub-
vermdgen max. ca. 500 kg. Die Ladegerdte, Gabel, Schaufel usw. werden zum Ent-
leeren durch einen Seilzug ,i” ausgelést. Der Handgriff dafir ist vorn am rechten
hinteren Kotfligel griffnah angebracht.
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Sémtliche Gerédte fir Ladeschwinge Gr. 2 kénnen angebaut werden. Bei Ladearbei-
ten muf3 zum Schutz von Motorhaube und Scheinwerfern eine hierfir vorgesehene
Schutzvorrichtung ,h” angebracht werden, die aus starken Rohren gefertigt ist und an
drei Stellen in wenigen Minuten befestigt wird. Die Motorhaube ist dann nicht mehr
ganz zu offnen, es kann aber trotzdem mit den Ublichen GeféBen gut getankt
werden.

Die Lagerstellen der Schwinge und der beiden Hub-
zylinder mussen regelméfig mit Fett versorgt wer-
den, die Gelenke des Auslésehebels und der Klinke
am vorderen Teil der Ladeschwinge sollen regel-

mafBig mit Ol geschmiert werden.

Nach beendeter Arbeitsperiode werden die Lade-
schwinge und die Schutzvorrichtung abgebaut. Die
beiden Hubzylinder werden mit der zu diesem
Zweck angebrachten Schelle am Tragbock fesige-
schraubt,

Zur Erhaltung einer langen Lebensdauver und steten
Betriebsbereitschaft der Frontlader- und Hydraulik-
Bild 15 Anlage ist besonders das unter IV und V gesagte
zu beachten.

IV. Inbetriebnahme der Hydraulik-Anlage

Nur bei peinlichster Sauberkeit innerhalb der Anlage kann ein einwandfreies Ar-
heiten erwartet werden. (Hinweise siehe unter V. Wartung und Pflege)
Vor Anlaufen der Anlage Olstand priifen.

Zu verwendende Ole: In hydraulischen Anlagen dirfen nur vollastsichere konservie-
rende HD-Einlauféle oder Hydraulikéle verwendet werden. Diese sind nach dem
Viskositdtsgrad auszuwdéhlen. Bei der Wahl des Ols missen einerseits die maximalen
Oltemperaturen bericksichtigt werden, die bei einer unter ungiinstigsten Bedingungen
arbeitenden Hydraulik-Anlage auftreten kénnen, andererseits die allgemeinen klima-
tischen Verhdlinisse. Getriebeéle sind vollkommen ungeeignet.

Bei sehr tiefen Aulentemperaturen machen dickflissige Ole (Stockpunkt) Schwierig-
keiten; vor allem nach dem Start. Bei sehr hohen Auflentemperaturen wird unter
Umsténden die fir die Bosch-Zahnradpumpen beim Betrieb mit Ol der Viskositéts-
klasse SAE20 zul&ssige maximale Oltemperatur von 65° C Uberschritten.

Zu haufiger Olwechsel a3t sich vermeiden, wenn man sich nach der folgenden Auf-
stellung richtet.

_8-—

Hydraulik-Anlagen in Fahrzeugen

Zahigkeit des zu

Klimatische wdhlenden Ols

Verhaltnisse Sommer Winter Bemerkung
entsprechend

E SAE

im Sommer SAE 30 bei
20 20 Anlagen, die auf hohe
Oltemperatur  kommen.

gemaBigte Zonen,
z. B. Mitteleuropa

5W Olwechsel fir Sommer-
:qlB'feAZrE::nl 20 oder und Winterbetrieb ist
W, 10W | notwendig.

heife Zonen,

R Thomen 30.:....50¢ 30...50* ==

Bei diesen Anlagen besteht die Gefahr, dafl im Daverbetrieb die maximale Ol-
temperatur Uber 65°C ansteigt. In diesem Falle muB ein Ol héherer Viskositét
gewdhlt werden, damit ein etwaiges Abfallen der Férdermenge der Pumpe wieder

ausgeglichen wird und die Lagerzapfen in der Pumpe ausreichend geschmiert
werden,

Das verwendete Ol darf nicht unsauber sein. Es ist zu beachten, daB es nur bei ab-

gestelltem Motor und vollkommen entlasteter Anlage abgelassen und aufgefillt
wird.

Die Olmenge im Bebhéilter reicht fir den Betrieb des Krafthebers aus, wenn der Ol-
mefstab um einige mm eintaucht.

Olinhalt: Geringste Menge = ca. 4 Liter, Olmarke = ca. 4,7 Liter.
Fir Frontladerbetrieb werden ca. 6 Liter bendtigt.

Anlage niemals ohne Ol laufen lassen!

Scimtliche Gelenke an der Dreipunktaufhéingung, mit Ausnahme der Kugelkdpfe,
miissen frisch mit Ol und Feit versorgt sein.

Nach Inbetriebnahme des Motors ist die Anlage betriebsbereit. Im Winter 1a8t man
5 Minuten warmlaufen.

Vor der Arbeit mit dem hydraulischen Gerét ist zu prifen, ob alle Leitungen und
Anschlisse dicht sind. Hierzu wird der Hebel am Steuergerdt einmal auf ,Heben”
(s. Bild 8) und einmal auf ,Driicken” (s. Bild 6) gestellt. Der Kolben muf dabei
jeweils die innere und &ufere Endlage erreichen. Sollte bei der Probe der Keil-
riemen rutschen, muf3 er sofort nachgespannt werden.
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Undichte Verschraubungen mit zwei Schlisseln nachziehen (Kontern).

Bei der Arbeit. Zum Einsetzen der Dreipunkigerdte in die Arbeitsstellung wird der
Hebel am Steuergerdt aus der ,Neutral”-Stellung Uber die Stellung ,,Driicken” unbe-
dingt in die , Schwimm®-Stellung (s. Bild 5) gelegt. Die Einrastung muf3 erfolgen.

In den Stellungen ,,Heben” und ,,Driicken” soll der Hebel nicht lange gehalten oder
gar festgebunden werden, weil dann unnétige Erwérmung entsteht. Auch die Stellung
Neutral” ist keine Arbeitsstellung. Die Hebe- und Senkgeschwindigkeiten k&énnen
durch Anderung der Motor-Drehzahl und des Steuerhebelweges reguliert werden.

Im Betrieb arbeitet die Anlage nur dann stérungsfrei, wenn die ausfihrlichen War-
tungsanweisungen genau befolgt werden. Besonders folgende schwerwiegende Be-
dienungsfehler missen unbedingt vermieden werden:

1. Bei kleinen Pumpendrehzahlen (Motorleerlauf) darf nicht belastet werden
(Pflug nicht anheben); die Lager der Hydraulik-Zahnradpumpe wéren dadurch
héherem Verschlei ausgesetzt.

2. Schnelles Umschalten des Krafthebers von Ent- auf Belastung, sowie pldtzliches
Abfangen der Last méglichst vermeiden, weil dadurch in der Anlage Druckstéfle
auftreten kénnen und die Gefahr besteht, daf3 Abdichtungen undicht werden,
Hochdruckschlduche platzen oder Gestangeteile beschadigt werden.

3. Der Steuerhebel ist aus den Arbeitsstellungen ,Heben” und ,Driicken” sofort
zurick zu nehmen, wenn das Uberdruckventil hérbar anspricht, da sonst die
Temperatur des Oles rasch ansteigt.

V. Wartung und Pflege der Hydraulik-Anlage

Hierzu gehort in erster Linie die bereits erwéhnte stdndige Beachtung des Olstandes,
die Uberwachung auf Dichtheit, Olwechsel und Filterreinigung.

Olwechsel

1. Olwechsel nach 25 Betriebsstunden (ca. 3 Wochen)

2. Olwechsel nach ca. 250 Betriebsstunden

Weitere Olwechsel alle 1000 Betriebsstunden oder max. halbjghrlich
Olwechsel wird nur bei abgestelltem Motor vorgenommen.

Vor Ablassen des Hydraulikéls alle Kolben in die innere Endlage bringen, d.h.
Steuerhebel in Stellung ,Schwimmen” und alle Vorwdhlhebel nach vorn legen. Hebe-
arme und Kolben der Sonderausriistungen (M&dhwerkaushebung, Frontlader etc.) von
Hand nach unten driicken, dann Ol aus Behdlter ablassen (OlablaBBschraube rechts).

— ] 0=
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Um alle Olreste aus der Anlage zu entfernen, misssen die Hebearme mehrere Male
von unten nach oben bewegt werden.

Olbehdlter grindlich reinigen und nach Filterreinigung Ricklaufrohr und Saugrohr,
die vorher gelést waren, wieder anschlief3en.

Darauf achten, da alle Leitungen bis zum Anschlag in die Verschraubungen ge-
scholben werden.

Es empfiehlt sich, wdhrend des Olwechsels nach Abnehmen des hinteren Deckels
auch zu kontrollieren, ob sich auf dem Boden des Behdilters Schmutz oder Abrieb-
teilchen angesammelt haben. Entfernen durch grindliches Ausspiilen mit Hydraulik-
ol.

Nach”dem Olwechsel die schon unter IV. beschriebene Prifung auf Dichtheit der
Anlage vornehmen.

Auf peinlichste Sauberkeit achten. Das abgelassene Ol darf nicht wieder verwendet
werden.

Keine organischen Ole und Bremsflissigkeiten verwenden.

Die Anlage entliftet sich selbst. Das Ol benétigt u. U. 1 Stunde zur Entschdumung,
erst dann sollen Geréte angebaut werden.

Filterreinigung

Bei jedem Olwechsel werden grundsétzlich auch beide Filter gereinigt. Spéter még-
lichst nach ca. 250 Betriebsstunden reinigen.

Nachdem das Ol abgelassen ist, wird die Ricklaufleitung, die am Einschraubstutzen
des Filters befestigt ist, gelést. Dann ist mit grofiem Schraubenschliissel der Filter-
einsatz herauszuschrauben und Rohr, Siebmantel und Verteilerrohr griindlich mit
Rohél, unter Verwendung einer sauberen Birste, zu reinigen. Wenn der Siebmantel
defekt ist, sofort Ersatzmantel anfordern, da sonst die Anlage beschédigt wird.

Als zweites ist dann die Verschraubung der Saugleitung am Heberblock zu 1&sen
und der hier befindliche Siebkorb ebenfalls mit Birste zu reinigen.

Das Beliiftungsfilter, das sich oben im Oleinfilldeckel befindet, wird herausge-
schraubt und die Metallwolle durch Hin- und Herschwenken in Rohél gereinigt.

Alle Filter nach dem Reinigen noch einmal mit sauberem Hydraulikdl nachspiilen.

Keilriemen

Von Zeit zu Zeit ist der Keilriemen nachzuspannen.

Schmierung

Samtliche Gelenke der Dreipunktauthdngung (mit Ausnahme der Kugelgelenke) und
der evtl. anderen Hydraulikgerate (M&hwerksaushebung, Frontlader) missen, der an-
gefallenen Arbeit entsprechend, von Zeit zu Zeit mit Ol oder Fett abgeschmiert
werden.
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Stérungen in der Hydraulik-Anlage

Bei Stérungen an den BOSCH-Hydraulikgeréten empfehlen wir lhnen dringend
unsere Héandler oder die BOSCH-Dienste und andere vertraglich mit Bosch ver-
bundene Kundendienst-Werkstdtten mit geschulten Fachkréften in Anspruch zu neh-
men, die Uber die geeigneten Einrichtungen zur Instandsetzung verfiigen.

Dies ist unerl&Blich bei schwierigeren Instandsetzungen, die in der folgenden Zu-
sammenstellung besonders gekennzeichnet sind.

Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

Gerdusche in der
Hydraulik-Anlage

Zu wenig Ol im
Olbehalter (Pumpe
saugt ein Ol-Luft-
Gemisch an).

Saugquerschnitt zu
klein (gréferer
Fremdkérper sitzt
in der Saugleitung
fest).

Saugleitung ist un-
dicht geworden.
Das Ol schéumt im
Behalter nicht nur
bei der Inbetrieb-
nahme der Hydrau-
lik-Anlage (kaltes
Ol), sondern auch
nach langeren
Betriebszeiten
(warmes Ol).

Hydraulik-Pumpe
undicht (Simmerring
an der Antriebs-
welle beschadigt).

Vibrieren der
Druckleitung
(Rohrschellen lose).

Vorgeschriebenes
Ol einfillen bzw.
nachfillen.

Saugleitung ab-

bauen und reinigen.

Uberwurfmuttern
der Rohrverschrau-
bungen anziehen.

Neuven Simmerring
einbauen.

Rohrschellen fest
verschrauben.

Immer die gleiche
Olsorte verwenden.

Auf unbedingte
Dichtheit achten.

F

I\}ur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen.

F)
Instandsetzung der
Hydraulik-Pumpe*)

Es sind die langeren
Druckleitungen an
einer oder mehreren
Stellen mit Rohr-
schellen am Fahr-
gestell des Schlep-
pers befestigt.
Befestigung priifen.

F) Diese Stérungen sind sofort zu beheben, damit Schdden an den Hydraulik-Gerdten vermieden werden.
*) Zurvom BOSCH-DIENST oder einer anderen mit Bosch vertraglich verbundenen Kundendienst-Werkstatt
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Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

Hydraulik-Anlage

(Kraftheber) arbei-
tet auch ohne Last
nicht mehr.

Hydraulik-Anlage
(Kraftheber) arbei-
tet mit Last nicht
mehr einwandfrei.
(z. B. Hubzeiten

zu lang).

Kein Ol oder zu
wenig Ol im
Olbehalter.

Bei Antrieb mit
Keilriemen:
Riemen rutscht.

Arbeitszylinder
beschadigt
(Manschetten un-
dicht oder zerstért).

Ventilfeder des
Uberdruckventiles
im Steuvergerét ge-
brochen oder Uber-
druckventil klemmt.

Hubwelle oder Kol-
ben hat gefressen.

Hydraulik-Pumpe
beschadigt
(Antriebswelle lafBt
sich nicht mehr von
Hand durchdrehen).

Zu wenig Ol
im Olbehdlter.

Der Keilriemen,
der die Hydrauhk-
Pumpe antreibt,
ist lose.

Keilriemen verélt.

Vorgeschriebenes
Ol einfiilllen bzw.
nachfillen.

Keilriemen nach-
spannen.

Neue Manschetten
einbauen.

Neue Feder bzw.
neves Uberdruck-
ventil einbaven.

Instandsetzen;

u. U. neuve Hub-
welle oder Kolben
einbauen.

Neuve Hydraulik-
Pumpe einbauen
oder instandsetzen.

Vorgeschriebenes
Ol nachfillen.

Keilriemen spannen.

Mit benzingetrdank-
tem Lappen
reinigen.

Immer die gleiche
Olsorte verwenden.

Instandsetzung des
Arbeitszylinders.

Instandsetzung*)

Instandsetzung
Austausch Heber-
block.

Instandsetzung der
Hydraulik-Pumpe*)
Vor dem Einbau ist
die gesamte
Hydraulik-Anlage
(Olbehélter, Leitun-
gen, Filter usw)
sorgfdltig zu
reinigen.

Immer die gleiche
Olsorte verwenden.

Keilriemenspan-
nung nach der
Ublichen Methode
ﬁrufen (Durch-

ang ~ 2 cm).

Nur bei stillstehen-
dem Motor reinigen.

*) Nur vom BOSCH-DIENST oder einer anderen mit Bosch vertraglich verbundenen Kundendienst-Werkstatt
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Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

Steuergerat undicht.

Bedienungshebel
des Steuergerdites
geht nicht mehr in
die Mittelstellung
zuriick.

Uberlastung der
Hydraulik-Anlage
(die Last, die geho-
ben werden soll, ist
zu grof3; Uberdruck-
ventil spricht an).

Abnitzung bzw.
Verschleif3 an der
Hydraulik-Pumpe
nach langeren
Betriebszeiten.

Uberdruckventil ist
z. B. verschmutzt
(schnarrt) oder
klemmt,

Das verwendete Ol
ist ungeeignet.

Steuerschieber
undicht.

Rohrverschraubun-
gen haben sich
geldst.

Verschluf3schrauben
undicht (Gummi-
dichtringe
beschadigt).

Rickholfeder
gebrochen.

Kleinere Lasten
heben.

Hydraulik-Pumpe
Uberprifen lassen
bzw. gegebenen-
falls eine neve

Pumpe einbauen.

Uberdruckventil
ausbauen und sorg-
faltig reinigen.
Wird dadurch keine
Abhilfe geschaffen,
neuves Ventil ein-
baven.

Ol vollstandig
ablassen und ein
anderes, geeignetes
Ol einfillen.

Gerdat austauschen.

(ERMETO)-Rohrver-
schraubungen,
DIN-Rohrverschrau-
bungen usw. an-
ziehen.

Neuve Gummidicht-
ringe einbauven.

Neue Rickholfeder
einbauen.

z. B. bei Frontlader-
betrieb.

Uberprifung der
Hydraulik-Pumpe*)

Instandsetzung*)
Olbehélter und
Filter reinigen;
neues Ol einfillen.

siche unter
Inbetriebnahme.

Nur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen.

Instandsetzung*)

Instandsetzung®)

*) Nur vom BOSCH-DIENST oder einer anderen mit Bosch vertraglich verbundenen Kundendienst-Weikstatt
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Stérung

Ursache

Abhilfe

Bemerkungen

Die angehobene
Last fallt, wenn Be-
dienungshebel des
Steuergerates in
Stellung NEUTRAL,
sehr schnell ab.

Bedienungshebel
bzw. Steuerschieber
klemmt oder laf3t
sich bei Inbetrieb-
nahme in der kalten
Jahreszeit schwer
betatigen.

Druckleitungen
undicht.

Druckschlé@uche
undicht. So Front-
lader oder andere
freie Arbeitszylin-
der.

Hydraulik-Pumpe
ist an den Trenn-
fugen der Gehéuse-
teile undicht.

Filter undicht.

Arbeitszylinder
undicht.

Rickschlagventil im
Steuergerat ist z. B.
verschmutzt, undicht
oder klemmt.

Steuerventil klemmt,
ist verschmutzt oder
undicht,

Der Steuerschieber
wird mit sehr klei-
nem Spiel in die
Steuerbuchse
eingeléppt.

Uberwurfmuttern
der Rohrverschrau-
bungen geldst oder
nicht geniigend
angezogen.

Uberwurfmuttern
lose, Druckschlauch
undicht oder ge-
platzt. Uberwurf-
muttern durch zu
scharfes Anziehen
beschadigt.

Paketschrauben
haben sich geldst.

Dichtring an Filter-
verschraubung
beschadigt.

Dichtmanschetten
beschadigt oder
abgeniitzt.

Neues Rickschlag-
ventil einbauen.

Neues Steuerventil
einbauen.

Es wird empfohlen,
bei kalter Jahres-
zeit die Hydraulik-
Anlage 5 bis 10 Mi-
nuten warmlaufen
zu lassen.

Uberwurfmuttern
der Rohrverschrau-
bungen anziehen.

Uberwurfmuttern
anziehen; Schlauch
auswechseln.

Paketschrauben
gleichméaBig Uber
Kreuz anziehen.

Neuen Dichtring
einbauen.

Neue Dichtman-
schetten einbauen.

Einbau eines neuen
Rickschlagventiles
und dessen Ein-
stellung auf einen
bestimmten Druck*).

Einbau und
Einstellung*)

Beim Warmlaufen:
Bedienungshebel
des Steuergerdtes
in Stellung
NEUTRAL
(Mittellage).

Nur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen.

Nur bei stillstehen-
dem Motor und
entlasteter Anlage
anziehen,

Instandsetzung*)

Instandsetzung

*) Nur vom BOSCH-DIENST oder einer anderen mit Bosch vertraglich verbundenen Kundendienst-Werkstatt
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VI. Beschreibung der Dreipunktaufhéingung

(Heberanlage)

Die Heberanlage mit Dreipunktaufhdngung (Bild 16) ist eine Eigenkonstruktion, die
unter Bericksichtigung der internationalen Norm entwickelt wurde und ein einwand-
freies Arbeiten mit den vorgesehenen Gerdten gewdbhrleistet.

Die effektive Hubkraft an den Koppelpunkten fir die Ackerschiene betréagt ca.
1100 kg. Bei Verwendung von schweren Dreipunkt-Gerdten ist es evil. erforderlich,
Gegengewichte zu verwenden, um ein Aufb&dumen des Schleppers zu verhindern
und die Lenkféhigkeit nicht zu beeintréchtigen.

Die Hebearme ,b"” sind auf der im
Heberblock ,,a” befindlichen Hubwelle
in Verzahnungen aufgenommen und
betatigen die an ihren Enden gelenkig
aufgehéngten Verstellspindeln ,c”, die
mittels Bolzen ,d” die unteren Lenker
.k” betdtigen. Diese beiden unteren
Lenker sind am vorderen Ende, unter-
halb der beiden Achstrichter, in Kugel-
gelenken gelagert. In ihren hinteren En-
den werden, ebenfalls in Kugelgelen-
ken, die einzelnen Geréte oder die
Ackerschiene , 1" aufgenommen.

Der Etagenbock ,h“ nimmt wechselnd
entweder die Anhéngerkupplung ,g”
\ / : oder den oberen Lenker ,i” auf. (Auf
______ e 3 W » dem Bild ist der obere Lenker proviso-
risch auf der Ackerschiene befestigt.)
Der obere Lenker dient zur Abstitzung
des Gerates gegen den Schlepper und
zur Tiefeneinstellung des Pfluges.

Bild 16

Der linke Lenker ,k” besitzt eine Strebe. Ein Ringbolzen in einem Langloch l&B1
seitliche Bewegung der Lenkarme zu.

Eine feste Verbindung der Strebe mit dem Lenker durch die eine seitliche Bewe-
gungsmoglichkeit desselben aufgehoben wird, erreicht man durch Umsetzen der
Ringschraube aus dem Langloch in die hierfir vorgesehenen Lécher in Strebe und
Unterlenker. Dadurch wird das Pendeln der Anbaugerdte wahrend der Arbeit und
Straflenfahrt vermieden.

Die zusdtzlich an den Lenkern und am Getriebegehéuse angebrachten Spannketten
ergdnzen die Aufgabe der Strebe.

Die Halte- oder Tragkette am linken Lenker entlastet den Heber. Sie tragt das
angebaute Gerat auf dem Transportweg und mufi hierzu kurz eingehdngt werden.

Die Gerdte sowie die Lenker sind durch Bolzen mit Federsicherungen gehalten und
kénnen in wenigen Minuten ab- bzw. angebaut werden.

Die beiden Verstellspindeln sind ebenfalls leicht abnehmbar. Die rechte Verstell-
spindel kann durch einen Kurbeltrieb ,e” mit Untersetzung verstellt werden.

= b=

VIl. Bedienungsanleitung fir
Dreipunktaufhéngung

Der Kraftheber wird, wie erwdhnt, durch den Hebel des Steuergerates betdtigt (Bilder
5-8).

Die auf der Hubwelle sitzenden Heberarme heben und senken Uber die Verstell-
spindeln die unteren Lenker, die den Pflug oder das Gerdét halten.

Durch Umlegen des Steuerhebels auf ,Driicken” kann zeitweilig ein Druck auf das
Gerat ausgelbt werden.

Der Pflug ist durch den Kurbeltrieb an der rechten Verstellspindel um seine Léngs-
achse drehbar und fir Arbeiten am Hang oder auf der Ebene in jede Stellung ein-
stellbar. Durch den oberen Lenker ikt der Pflug um die Querachse verstellbar und
damit auch die Furchentiefe oder Arbeitstiefe einzustellen.

Die Arbeitstiefe der Gerdate wird auflerdem durch die Stitzrolle begrenzt.

Die Verstellung des Pfluges um die Vertikal-Achse erfolgt beim Beetpflug durch
Verdrehen der Exzenterwelle am Pflug mittels Handkurbel. Auch an den Wende-
und Drehpfligen ist diese Einstellmdglichkeit vorgesehen.

Durch die freischwingenden Lenker ist das eingehéngte Gerét in seiner Arbeitslage
gehalten und von den Schlepperbewegungen wenig beeinfluf3t.

Der seitliche Pendelweg des Pflugs soll ca. 125— 150 mm betragen und wird durch
die Strebe und Ketten begrenzt.

Die zusétzlich an den Lenkern angebrachten Spannketten sind durch Spannschlésser
so einzustellen, dafl die Gerdte ebenfalls genigend seitlichen Pendelweg haben.
Beim Arbeiten am Hang, in steinigen und harten Béden, kann ein seitliches Ab-
weichen der Geréte durch entsprechendes Nachspannen der Kette vermieden wer-
den. In dem Fall ist das Geréat nur soweit auszuheben, als es die nachgespannte
Kette zulaBt. Beim Ausheben des Gerdtes zum Wenden bei der Arbeit spannen sich
die Ketten automatisch.

Der obere Lenker ist am Etagenbock und dem dritten Punkt des Gerétes angehdangt.
Der Ftagenbock hat drei Bohrungen, in den meisten Féllen genigt die mittlere
Bohrung. Das obere Loch ist fir Arbeiten an steilen Héngen und fir Scheibenpflige
und andere Gerdte vorgesehen.

Wird der obere Lenker in der untersten Bohrung des Etagenbocks angelenkt, so
wird hierdurch der Zug- und Fihrungspunkt néher zum Boden und zur Hinterachse
verlegt. Die Einzugstrecke des Pfluges ist kurz, die Triebachse wird zusatzlich be-
lastet, die Fihrung, besonders am Hang, schlechter.
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Mit dem in seiner Lénge verstellbaren oberen Lenker wird die Arbeitstiefe des
Pfluges reguliert. Je kirzer der Lenker eingestellt wird, um so tiefer arbeitet der
Pflug.

Liegt bei Erreichung der Arbeitstiefe die Scharspitze und die Schleifsohle des Pfluges

richtig zur Furchensohle, muf3 die Tragrolle am Gerét so eingestellt werden, daf
sie den Boden berihrt.

Bei Arbeiten mit Bodenfrasen, Spateneggen, Scheibenpfliigen und éhnlichen Geraten,
Ubernimmt der Schlepper die seitliche Fihrung derselben. In dem Fall wird der Ring-
bolzen, wie schon unter VI gesagt, in die dafir vorgesehenen Lécher des linken
Lenkers und der seitlichen Strebe eingesetzt (Spannketten lang gehéngt). Die Geréte
werden nun Uber den ganzen Hebebereich, von der Arbeits- bis zur oberen Endlage
gegen seitliches Ausweichen und Pendeln gehalten.

Bei zapfwellengetriebenen Gerdten ist, mit Ricksicht auf die Gelenkwelle, das Gerdt
nur so weit auszuheben, wie es der Arbeitswinkel der Welle zuléBt, um diese und
die Zapfwelle vor Beschddigungen zu schiitzen,

Durch entsprechendes Einstellen der Verstellspindeln (nach unten) oder durch Nach-
stellen der Spannketten, kann zu diesem Zweck der Aushebeweg nach oben be-
grenzt werden.

Aufler den Dreipunktgeréten kénnen auch alle anderen Anhdngegerdte an der mit-
gelieferten Geréteschiene angehéngt werden. Die Gerdteschiene wird hierzu mit
ihren Zapfen in die Kugelgelenke der unteren Lenker gesteckt und durch Bolzen
gesichert.

Verwendungsmoglichkeiten

Die Verwendungsméglichkeiten der Hydraulik sind praktisch unbegrenzt. Zur wesent-
lichen Erleichterung der Feldarbeiten kénnen alle bekannten Anbaugeréte wie Pflige,
Grubber, Hackgeréite, Anbauséimaschinen, Diingerstreuer, Pflanzlocher, Bodenfrésen,
Frontlader, zapfwellengetriebene Gerdte usw. angebracht werden. AuBlerdem kann
die Hydraulik zum Wechseln der Hinterréder verwendet werden.

Zy diesem Zweck verkeile man die Vorderréider des Schleppers, ziehe die Bremsen
an, verbinde die seitliche Strebe mit dem linken Lenker starr und lege unter einen
der Lenker einen Stein oder Klotz, jedoch nicht am &uBersten Ende, sondern unter-
halb der Verstellspindeln, stelle dann das Stevergerét auf ,Driicken” bis der Schlep-
per sich hebt. Dann Hebel in ,Neutral”-Stellung zuriickspringen lassen. Nach dem
Radwechsel auf Stellung ,Heben” schalten, wobei der Schlepper wieder abgelassen
wird.
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Auf Wunsch wird die Hydraulik-Anlage mit RDV-Gerit, also mit Rad-
druckverstédrker-Einrichtung geliefert!

Hierzu wird das Bosch-Stevergerdt Teil Nr. 253610002 verwendet,
auflerdem &ndern sich die Kolbenausfihrung im Heberblock und einige

Leitungen. Die Anlage ist nur einfachwirkend, die Stellung ,,Driicken”
entfallt.

Das Steuergerat hat zwei Schalthebel, der léngere (Steuerhebel) hat
drei Stellungen: Neutral, Heben und Senken, sowie eine zusétzliche
Sicherung gegen unbefugte Betdtigung. Durch den kisrzeren Hebel, mit
Rastereinrichtung, kann der Raddruck den Erfordernissen entsprechend
eingestellt werden.

In Stellung ,Senken” wird der Steuverhebel durch eine Raste gehalten,
hiernach ist erst eine Verstellung des kirzeren RDV-Hebels méglich.

Der Raddruckverstarker

ist eine mit dem Steuerger&t verbundene Einrichtung, durch welche
regelbar ein mehr oder weniger grofler Teil des Pfluggewichtes auf
die Schlepperhinterachse verlagert werden kann und wodurch der Rad-
schlupf weitgehend vermieden wird.

Eine spirbare Entlastung der Vorderachse verringert auf weichen Acker-
bdden den Rollwiderstand ganz erheblich und bringt Zugkrafterhdhung
sowie hdhere Wirtschaftlichkeit.

Bedienungsanleitung

Mit dem am Steuvergerét befindlichen kurzen Raddruckverstérker-Hebel
kann in der ,S"- oder Arbeits-Stellung der Hydraulikkolben des Drei-
punktkrafthebers entsprechend dem Hebelweg mehr oder weniger stark
mit Oldruck beaufschlagt werden. Hierdurch wird ein Teil des PAlug-
oder Gerdtegewichts auf die Hinterachse verlagert.

Die hierbei zusé&tzlich auftretende Entlastung der Vorderachse wird
ebenfalls von der Hinterachse ibernommen.

Der RDV-Hebel hat mehrere Rasten, um die Einstellung des Rad-
druckes auf seinen giinstigsten Wert fir die Schlupfbeseitigung zu er-
leichtern. Der hierbei in der ,S”-Stellung entstehende und regulierbare
statische Druck auf den hydr. Kolben darf nicht zu hoch gewdhlt wer-
den, weil sonst durch den zu niedrigen Sohlendruck am Pflug der Sitz
desselben in der Furche und somit die PAlugarbeit schlecht ausfallt.
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Bei der Einregulierung spielt selbstverstandlich die Bodenart, der Boden-
zustand und das Gerategewicht eine Rolle.

Da beim Ausheben des Pfluges der RDV-Hebel automatisch zuriick-
gestellt wird, muB3 die als ginstig ermittelte Hebelstellung immer wie-
der neu eingestellt werden. Durch die automatische Ausschaltung wird
unndtige Erwarmung des Druckdles vermieden, hierzu tragen auBerdem
die verhdltnismaBig grofie Olmenge und die aulen liegenden langen
Saug- und Druckrohre bei.

Beim Wiedereinsetzen des Pfluges wird der RDV-Hebel erst dann wie-
der eingestellt, wenn die gewinschte Furchentiefe erreicht ist, um mdg-
lichst kurze Einzugsstrecken und schmale Vorgewénde zu erzielen.

Die Hebeistellung und somit die Raddruckverstirkung ist dann richtig
gewdhlt, wenn der Pflug seinen guten Sitz in der Furche behélt und
eine wesentliche Schlupfminderung erreicht wird.

Bei wechselnden Bodenverhéltnissen muB die Hebelstellung korrigiert
werden.

Um stdrkere Spureindricke auf dem Acker zu vermeiden, empfiehlt es
“sich, die Raddruckverstérkung nur so hoch zu wéhlen und nur so lange
zu benutzen, wie es wirklich erforderlich ist.

Dadurch wird vu. a. auch unnétige Erwérmung des Hydraulik-Oles ver-
mieden. Obwohl kurzzeitig eine Oltemperatur von 100° C zuléssig ist,
soll im Daverbetrieb die Temperatur nicht ber 65° C ansteigen.

Im Gegensatz zur reinen Schwimmstellung kann sich der Kolben nur
gegen den erhohten Oldruck und Widerstand im Zylinder bewegen,
wodurch kleinere Bodenunebenheiten ausgeglichen werden.

Kramer-Werke
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